Valvula de Retencion tipo “ Y’
Instrucciones de Instalacion
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Las vawlas de retencion tipo “Y”
automaticamente detienen el flujo enreverso
por medio del peso del tapon de disco. La
vawula puede ser montada en una u otra
posicion, vertical de flujo arriba 6 horizontal.
Sin embargo, se debe dar atencion a la
direccion del flujo como se indica en el cuerpo de la vélvula. La derivacion de
la valvula debe orientarse siempre hacia arriba para operar correctamente.
Las vélwulas de retencién tipo “Y” de Spears® ofrecen asientos y sellos
reemplazables y ademas un tapdn sellado de anillo sobre el bonete de la
derivacion para permitir un enjuague rapido para limpiar el &rea de asiento.

Lea conpletamente las instrucciones y procedimientos aplicables antes
de comenzar. La idoneidad del uso previsto debe determinarse antes de la
instalacion. Los sistemes de tuberia pléstica serén disefiados, instalados,
operados y mantenidos de acuerdo con las normas y procedimientos
aceptados. Es absolutamente necesario que todo personal de disefio,
instalacion, operacion y mantenimiento sea capacitado en el manejo
apropiado, requerimientas de instalacion y precauciones para la instalacion
y uso de sistemas de tuberia plastica antes de comenzar. Las vawulas de
glatmcién estén disefiadas para su instalacion directa en linea sin ajuste
guno.

Vea “precauciones y advertencias’ para todas las in - stalaciones en
estas instrucciones.

UNIONES CEVIENTADAS CON SLVENTE
Preparacion de la tuberia.

LA CAUSA MAS FRECUENTE DE FALLAS EN LA JUNTA SON LA

PENETRACION INADEQUADA DE CEMENTO Y LA SUAVIZACION
DE LAS SUPERFICIES A ADHERIR DURANTE LA OPERACION D E
SOLDADURA

Cementando con solvente la unién de extremo.

Use un aplicador
de nomenos de la
mitad del diametro
del tubo

PRECAUCION: Se debe tener cuidado para prevenir el contacto del
primer 6 el cemento con el asiento o los componente s intermos. Los
conectores de extremo de estilo “true union” deben quitarse del cuerpo
para su instalacion.
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Permita que la junta cure de acuerdo a las instrucciones del fabricante del
cemento solverte

la vAwla a los conectores de
extremo y apriete la tuerca de
union.

NO UTILICE LA TUERCA FINAL PARA JUNTAR CUALQUIERES PACIO
ENTRE EL CONECTOR DE EXTREMO Y EL. CUERPO DE LAVALV ULA

CONEXIONES DE ROSCA

ADVERTENCIA' ALGUNOS COMPUESTOS PARALAUNION DE TUBERIA
O PASTAS DE PTFE PUEDEN CONTENER SUSTANCIAS QUE PODRIAN
CAUSAR GRIETAS POR ESTRES AL PLASTICO. LAS TRANSICIONES A
TUBERIA DE METAL REQUIEREN DE UN DESENGRASADO Y LIMPIEZA
COMPLETA PARA REMOVER CUALQUIER ACEITE PARA CORTAR
ROSCA

Manufacturing Conmpany recomienda el uso del sellador de rosca
Blue 75™, el cual ha sido probado por compatibilidad con los productes de
Spears®.

XaSOFY njique el sellador de junta.




