En True Union, de Gementar y de Espiga

'spms' VALVULA DE RETENCION SILENCIOSA

Instrucciones de instalacion

La valvula de retencion silenciosa de Spears®, ha sido disefiada para
proveer una operacion sin ruido en bombas de sumidero o en sistemas de
bombas eyectoras de aguas residuales que tipicamente se encuentran en
los sétanos de las casas. H reflujo de la colunma de agua en la tuberia de
descarga podria cerrar de golpe las valvulas de retencion convencionales,
produciendo un ruido perturbador cuando la valvula cierra. La valvula de re-
tencion silenciosa utiliza un resorte para una velocidad de cierre controlada
para prevenir el cierre de golpe y eliminar el ruido.

Se produce en tamafos de 1-Y2y 2 pulgs., el tamafio de 2 pulgs. es el tama-
fio minimo recomendado para un sisterma de aguas residuales (i. e. bombas
eyectoras de aguas residuales) mientras que la de tamafio de 1%z pulgs. Se
puede usar en un sisterma de descarga de aguas efluentes (i. e. Bombas de
sumidero) para prevenir €l reflujo de liquidos en la cuenca de la bomba. La
Vvélwula de retencién se debe instalar entre 12 a 18 pulgadas sobre la des-
carga de la bomba, 0 como sea recomendado por el fabricante de la bormba.
Aseglrese de que la instalacion cumpla con los codigos locales.

Cada una de las vélvulas de retencion silenciosa de contiene am-
bas terminaciones, de cavidad regular para una conexion directa de la val-
wula con cemento solvente, y conectores de terminacion de estilo true union
para quitar y reemplazar faciimente.

La vélvula de retencion silenciosa puede instalarse en una posicion horizon-
tal o vertical. Revise las recomendaciones del fabricante de la bomba para
€l pasicionamiento horizontal, vertical 0 en angulo de la valvula de retencion.
En instalaciones horizontales para una mejor operacion, oriente la valwula
de acuerdo al marcado “This Side Up” (este lado arriba). En toda instalacion,
lavélvula debe instalarse en la direccion de flujo apropiado y como indicado
por la flecha en el cuerpo.

Lea conpletamente todas las instrucciones y procedimientos aplicables
antes de comenzar. La aplicacion de senvicio destinado debe determinarse
antes de la instalacion.

HACIENDO JUNTURAS GON GEMENTO SOLVENTE

PREPARACION Y AJUSTE DE LA TUBERIA

USEI-ERPAMENTAS VERIFQUE EL CORTE . COMPRUEBE ELAJUST
DESBARBEYBISELE ~ DE INTERFERENCIA
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APLICACQION DE CEMENTO SOLVENTE

Para un mejor resultado, la instalacion debe hacerse a una temperatura
de entre 40°F y 110°F (5°C y 44°C). Todos los componentes de la juntura
deben inspeccionarse por rajaduras, fisuras, muescas u otro dafio visible
antes de proceder. Todas las conexiones, los tubos y las vélvulas deben
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removerse de sus empaques o envases y exponerse al ambiente del sitio
de instalacion por un minimo de una hora para balancear termalmente todos
los componentes. Aplique el primer y el cemento solvente con un aplicador
de no menos de lamitad del diametro del tubo. Todos los componentes de la
conexion deben estar secos y limpios.

RAPIDAVENTE RAPIDAVENTE
APLIQUE PRIVERALA APLIQUE PRIVER  APLIQUE EL CEMENTO APLIQUE EL
CAVIDAD ACEMENTAR TUBO ALACAVIDAD CEMENTOAL TUBO
- -

-~ - -
INVEDIATAVENTE UNALAS ~ SOSTENGAPOR LIMPIE EL EXCESO
PARTES — EMPUJE DANDO 30 SEGUNDOS DE CEMENTO

UN CUARTO DE VUELTA

CONEXIONES DE CAVIDAD TRUE UNION

INFORMACION DE INSTALACION ESPECIAL

Las conexiones de tipo true union utilizan conectores de extremo removibles.
Para evitar problemas, NUNCA ENSAVBLE LA JUNTAA LOS CONECTO-
RES DE EXTREMO CUANDO ESTOS ESTEN ADJUNTOS AL CARTUCHO
DE LAVALVULA

ADVERTENCIA SOBRE LUBRICACION : Algunos lubricantes incluyendo

aceites vegetales, son conocidos como causantes de fisuras en materiales

termoplasticos. Cambios de formulacion de los fabricantes pueden alterar

la compatibilidad de materiales previamente y estan fuera de
nuestro control. Los Iubricantes no son necesarios
para la instalacion de valvulas Spears®.
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Ponga la tuerca de
v’ Conectores de extreno

union en el tubo
antes de cementar

Juntas True Union con conectores de extremo soldado con cemento solvente
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INSTALACION DIRECTA A LA CAVIDAD

EXTREMOS DE CAVIDAD REGULARES

Juntas de cavidad soldada
con cemento solvente

CERCIORESE QUE EL PRIMER O EL CEMENTO SOL-
VENTE NO ENTREN EN CONTACTO CONLOS COM-
PONENTES INTERNOS DE LAVALVULA

LACAUSAMASFREQJENTEDEFALLASDEJLNTASONLA
PENETRACION INADECUADA DEL SOLVENTE Y EL SUAVIZADO DE
LAS SUPERFICIES AUNIR DURANTE LA OPERACION DE SUELDE.

PRECAUCIONES Y ADVERTENCIAS

PRECAUCION: El sistema se debe disefiar e instalar de manera que la
valwula no sea estirada en ninguna direccion. La tuberia debe cortarse e
instalar de manera gue se eviten todas las cargas de tension asociadas
con la flexion, estiramiento o cambio de posicion. La valvula debe tener
suficiente soporte.

PRECAUCION: ANTES DE QUE LA VALVULA SEA OPERADA, toda la
suciedad, arena u otro material deben linpiarse del sistema.  Esto es para
prevenir las fisuras en componentes intemos.

ADVERTENCIA: Los sistemas no deben operarse 0 enjuagarse a veloci-
dades de flujo mayores a 5 pies por segundo.

NO PARA DISTRIBUCION DE AIRE COMPRIMIDO O GASES.

Todo el aire debe ser purgado del sistema durante el llenado inicial del
liquido. Pruebas de presion del sistema no pueden realizarse hasta que las
conexiones hayan curado completamente. La prueba de presion inicial debe
hacerse aproxmadamente a un 10% del valor de presion hidrostética para
identificar problemas antes de probar a presiones més altas.
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