Estas instrucdiones cubren la instalacion general d - e v@lwdlas de mariposa tipo wafer en PMCy CPVC de Spears®. Todas las instrucdiones y procedimientos
VALVULAS DE MARIPOSA TIPO WAFER aplicables deben leerse conpletamente antesdecome nzar. Precaucion: Las bridas a unir deben tener un

para un flujo en cualquier direccidon en una instalacion nueva 6
de reemplazo.

NOTA: NO SE REQUIEREN EMPAQUES DE BRIDA. Las valvul as de
mariposa tipo wafer de Spears © tienen empaques de TPE incorporados.

INSTALACION DE LA MANIJA

s necesario el instalarla.

Algunas valvulas se envian con la manija sueltay e

Instale la cubierta
de lamanija.

Coloque la manija sobre el vastago
de metal en la posicion deseada,
asegurandose de que el indicador de la

1. 2.
manija alineé con el disco.

INSTALACION DE LA MANIJA DE VOLANTE
DE. CPERADCR DE ENGRANAJE

Instale la tuercay arandela en

el vastago, apriete y use una
torsion de 40 in-lb.

n Retire la cubierta,
tuerca y arandela
de la manija.

buje con el disco.
INVERCICN DE POSICION DA CPERADCR DE ENGRANAJE

I Giré la manija de volante en sentido del reloj hasta

que lavélvula este en la posicion de cerrado. dentro de la caja de engrangje. NOTA: H

B po la pate de jo, reinserte €l bujie de traslado
Pt G b!Ii!jedetraslado

p dametrointemo de nomenos que latuberfade cédu 1280
INSTRUCCIONES DE INSTALACION  (ASTMD1784) peramertener un espacio conel disoo.  Utiioe con brickas de patron de agujeros ANS| das. e 125/150.
WBF-3A-0012 Las valvulas de mariposa de tipo wafer de Spears® son disefiadas - CUBIERTADE LAMANUA
con un tendido que permite el reemplazo directo de valvulas HEXAGONAL R
de hierro comunes. Las valvulas de mariposa de tipo wafer de — .qo_o,’%
Spears® puede instalarse en sistemas con bridas dobles de ntes i '
patron de agujeros de clase 150. La valvula se puede instalar de la Manija

INVERCION DE PCSICICN DE LA MANIJA

Recolocacion de la manija para operacion del ladoc - ontrario.

[Alevate la manija con e buje del B Avriete la tuerca [ Reinstale la cublerta. Haga
vastago y voltee 180 grados. Empareje
el indicador de lamanijay las lineas del

y arandela; a una
torsion de 40in-lb.

una prueba para asegurarse
que lamanijay el disco alinean
y estén libres de atasque.

ALINEACICN DE. DISCOCON B
CPERADCR DE ENGRANAJE

NOTA: Los topes de ajuste del aperador de engrangje de las valvuas

ﬁgﬁﬁﬁmmyimg inns?:lgrm la e B Quite la cubierta indicador de posicion y remueva el %a(grdxg%fd&g g'o). oonn derte gandey ra de meriposa de fipo cblea son gustactos anfes de ser enviadas
Cologue la menja de volarte () sobre o adaptador cuadrado 1Mo Nexagonal y la arandefa. SARNT B o ates e et P e o
(b) einstale latuerca (c). Gire aunatorsion de 10 ftb. A Renueva los cuatro tomillos de montaje y arandelas e 7
TAPAINDICADORA que stjetan el operador de engrandie a cuerpo de la W " I ABIERTO
i : ;Q AR
| g { =1

A Giré 190 grados @

4| Levante el operador de engranaje del véstago

de lavélvula. regreso la cubierta indicadora.

operador de engranaje y poéngalo
sobre el vastago de la valwula. Reinstale todos los pernos y
arandelas de montaje. Apriete cada uno a 10 ft-Ib. Ponga de

8 Girélamenia de warte cortrareloj hastalla pasicion de abierto,
I Exanire laalineacion dd disoo. Si estafuera del centro, ajustela
posicién del disco como a continuacion.

EA Quite los sallos de goma delos agujercs del tope de uste enel
operador de je bejo las letras “N’ de la pelabra OPEN. Use
unallave Allen, gjuste el tope hasta que el disco este centrado. Ponga
deregresod sellode goma,

A Gié la menija de volante en sentido del relg hesta que ciere.
Repitalos pasas 2y 3 usandod tomillo de gjuste localizado begjola ‘O
de OPEN



