VALVULA DE GOMPUERTA
Informacidn de Instalacion
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Estas instrucciones aplican a todas las Valvulas de Compuerta Regular
y en Fomade Piston de Spears  ®.

Lea a fondo todas las instrucciones y procedimientos aplicables antes
de empezar. La compatibilidad del uso previsto del servicio, debe ser
determinada antes de la instalacion. Por favor revise “Consideraciones de
meterial en aplicacion y disefio del sistema’, en la seccion de meteriales
de la guia de productos de valvulas termoplésticas y especificaciones
de ingenieria de Spears®, SSB-1, para consideraciones importantes
relacionadas con instalacioens de véalwulas. Los sistemas de tuberia
plasticos deben ser, instalados, operados y mantenidos de acuerdo a las
normas y procedimientos aceptados para los sistemas de tuberia plasticos.
Es absolutamente necesario que todo el personal de disefio, instalacion,
operacion y mantenimiento sea capacitado en el manejo adecuado y los
requerimientos y precauciones de instalacion y uso de sistemas de tuberias
plésticos antes de comenzar.

Las valwulas estan disefiandas para instalacion directa en linea sin necesidad
de gjuste. (Vea “Precauciones y advertencias para la installacion de valvulas”
en el reverso.)

[/.E1 WM Prepare la tuberfa segin lo requerido para cemento solvente,
conexiones de rosca o brida.

.t Con la valvula en posicién
abierta, sujete el cuerpo de ésta para
sostener su peso. Fije un conector de
la vawula al tubo, asegurdndose de
que la valvula esté alineada con el tubo,
de acuerdo a los procedimentos de
enroscado 6 encementado de las paginas
siguientes.

/.1 N Repita el paso 1 para fiar
el conector opuesto de la valvula al tubo,
asegurandose de que la valvula este alineada con el tubo.

[J.FIEN Haga la prueba de presion del sistema sdlamente después
de que todas las uniones cementadas se hayan curado completamente.
Conexiones de hrida pueden reguerir un ajuste adicional después de la
prueba de presion inicial.

UNIONES SOLDADAS CON SOLVENTE DE CEMENTO

Para mejores resultados, la instalacién deber ser hecha a temperaturas
entre 40°F y 110°F  Todos los componentes de la conexion deben ser
inspeccionados por roturas, fisuras, muescas u otro dafio posible antes
de proceder. Todos conexiones, tubos y valvulas deben ser removidos de
Sus empagues 0 envases Yy expuestos al ambiente de la instalacién por un
minimo de una hora para balancear termalmente todos los componentes.
Todos los componentes de la conexion deben estar secos y limpios.

Aseglrese que la valwula esté en posicion abierta para ayudar con la
evaporacion de los vapores del solvente pues pueden afectar los componentes
CERCIORESE QUE EL PRIMER O EL CEMENTO SOLVENTE NO ENTREN
EN CONTACTO CON LABOLAU OTROS COMPONENTES DE LAVALVULA

m Corte el tubo a escuadra

m Compruebe el gjuste de interferencia

FIJACION CON INTERFERENCIA COMPLETA

TOTAL FJACION

m Quite las rebabas y

bisele el tubo

LA CAUSA ’MA'S FRECUENTE DE FALLAS EN LA JUNTA ES LA
PENETRACION INADECUADA DEL SOLVENTE Y LA SUAVIZACION DE
LAS SUPERFICIES AADHERIR DURANTE LA LABOR DE CEMENTAR

PASO 6 Aplique el cemento solvente inmediatamente
4

m Limpie los componentes

aunir

PRECAUCION EN LA INSTALACION DE LA VALVULA: SEA CUIDADOSO
PARA QUE EL PRIMER O EL CEMENTO SOLVENTE NO CAIGA O ENTRE
EN CONTACTO CON LOS COMPONENTES INTERNOS DE LA VALVULA




